® REPUBLIQUE FRANQAISE ® N° de publication 



INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(a n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

N° d'enregistrement national : 



2 826 944 
01 08873 



Int CI 7 : B 65 D 69/00, B 65 D 75/48, B 29 C 49/06 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(§) Date de depot : 04.07.01 . 
@) Priority : 


Kly Demandeur(s) 

FR. 


: DECOPLAST Societe anonyme — 


@) Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 10.01.03 Bulletin 03/02. 


(72) inventeur(s) : 
ROBERT. 


LECOEUR ALAIN et JORDAN 


@) Liste des documents cites dans ie rapport de 
recherche prgliminaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule 






@) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 


©Titulairefs): 






@)wiandatalre(s): 


PECHINEY 



O) 

CO 
CM 
00 

CM 

DC 
U. 



ASSEMBLAGE DISTRIBUTEUR COMPRENANT AU MOINS UN RECIPIENT. 

(5y L'assemblage distributeur (1 ) comprend un support S 
(2) constitue d'une ou plusieurs portions de support Si (20), 
et un ou plusieurs recipients Ri (3), chaque recipient Ri (3) 
etant solidaire d'une portion de support Si (20). 
Dans cet assemblage: 

a) chaque recipient Ri (3) comprend un corps (32) et une 
ouverture (31), typiquement un goulot, presentant une di- 
rection axiale Ai passant par ladite ouverture (31), 

b) ladite portion de support Si (20) comprend un evide- 
ment Ei presentant un contour Ci (22) choisi pour recevoir 
tout ou partie du recipient Ri (3), 

c) chaque evidement Ei (21) ou chaque portion de sup- 
port Si]20) forme un plan comprenant ladite direction axiale 
Ai du recipient Ri (3) correspondant, de sorte que Touvertu- 
re de chaque recipient Ri (31 ) est typiquement centree par 
rapport a un plan moyen (23) de ladite portion Si de support. 

Ledit assemblage (1) comprend des moyens permettant 
& chaque recipient Ri (3) d'etre separe manuellement de sa 
portion de support Si (20). 
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ASSEMBLAGE DISTRIBUTEUR COMPRENANT AU MOINS UN RECIPIENT 



DOMAINE DE L'INVENTION 

5 

L'invention concerne le domaine des emballages, typiquement celui de produits fluides 
ou semi-fluides contenus dans des recipients rigides ou semi-rigides. 

Elle conceme 6galement le domaine des emballages de capacity petite h moyenne, allant 
typiquement jusqu*& 200 cm 3 . 

10 Elle conceme plus particulidrement le domaine des presentations d'emballages 
multiples. 



ETAT DE LA TECHNIQUE 

15 

On connait les techniques de groupage, £ l'aide d'un film plastique de sur-emballage, de 
recipients ou bouteilles, par exemple dans le cas des bouteilles en matiere plastique qui 
conditionnent les eaux min£rales, qui permettent au consommateur d'emporter les 
bouteilles par pack de 6. II en est de meme dans le cas des boites boisson metalliques. 

20 Dans un autre domaine, on connait aussi les sachets souples qui forment des bandelettes, 
chaque sachet pouvant etre s£par£ de la bandelette en vue de son utilisation. 

PROBLEMES POSES 

25 
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Les moyens connus pour former des ensembles de recipients sont destines typiquement 
a la distribution dans le domaine de la grande consommation, surtout de produits 
alimentaires ou de boissons. 

Dans les domaines autres que celui de la grande consommation, il est necessaire, en 
particulier dans le domaine du conditionnement des produits cosmetiques, de faire appel 
a des moyens qui mettent en valeur le produit conditionne, et en tout cas, qui s'ecartent 
de l'image "bas de gamme" associee au conditionnement des produits alimentaires. 

Par ailleurs, quel que soit le domaine, y compris dans celui du conditionnement des 
produits cosmetiques, il importe de pouvoir offrir au conditionneur un conditionnement 
qui reste economique a fabriquer, et qui soit commode a utiliser par le consommateur 
final. 

Enfin, il est necessaire pour le fabricant d'emballages, d'introduire dans ses emballages 
des moyens de diversification et de personnalisation pour contribuer, grace aToriginalitd 
de 1'emballage, a la promotion du produit conditionne. 

L'assemblage distributeur selon l'invention repond a cet ensemble de besoins. 



DESCRIPTION DE L'INVENTION 

Selon l'invention, l'assemblage distributeur comprend un support S constitue d'une ou 
plusieurs portions de support Si, et un ou plusieurs recipients R, chacun d'eux etant 
destine a contenir un produit P, typiquement un produit cosmetique, chaque recipient Ri 
etant solidaire d'une portion de support Si par un moyen de liaison. 

Dans cet assemblage distributeur : 

a) chaque recipient Ri peut comprendre un corps et une ouverture, typiquement un 
goulot, presentant une direction axiale Ai passant par ladite ouverture, ledit corps 
comprenant typiquement une paroi laterale et un fond, 
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b) ladite portion de support Si peut comprendre un evidement Ei presentant un contour 
Ci ou des dimensions choisi(ies) pour recevoir tout ou partie du recipient Ri, et 
typiquement au moins ledit corps du recipient Ri, 

c) chaque evidement Ei ou chaque portion de support Si peut former un plan 
5 comprenant ladite direction axiale Ai du recipient Ri correspondant, de sorte que 

Touverture de chaque recipient Ri est typiquement centree par rapport a un plan moyen 
de ladite portion Si de support, 

ledit assemblage comprenant des moyens permettant a chaque recipient Ri d'etre separe 
manuellement de sa portion de support Si et/ou permettant eventuellement, dans le cas 
10 oil un recipient Rj solidaire d'une portion de support Sj jouxte ledit recipient Ri, de 
separer ladite portion de support Si de ladite portion de support voisine Sj. 

L'invention peut etre utilis6e pour un seul recipient, et en particulier dans ce cas, le 
support peut aussi servir soit d'616ment de decor, soit d'etement assurant une station 
15 particulfere du recipient, en particulier une station debout, soit encore comme support 
dlnformation. 

Mais, typiquement, l'assemblage distributeur selon 1'invention comprend plusieurs 
recipients Ri, chacun solidaris£ k une portion de support Si. 

20 La combinaison de moyens qui definit 1'invention r£sout Tensemble des problemes 
poses. 

En effet, d'une part, l'assemblage distributeur se distingue radicalement des moyens 
connus pour conditionner un ou plusieurs recipients de produits. 

De plus, Tid6e d'un support S ajoure avec des 6videments adaptes a chaque recipient, 
25 constitue un moyen qui a la fois met en valeur les recipients et leur contenu, et qui 
permet de nombreuses possibility de diversification et de personnalisation des 
conditionnements. 
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En outre, comme cela apparaitra ensuite, les assemblages distributeurs selon l'invention 
peuvent Stre fabriques de maniere economique. 

5 DESCRIPTION DES FIGURES 

Les figures la a 6 sont relatives a Tinvention. 

Les figures la k 1c sont relatives a une modalite d'assembleur (1) a 3 recipients (3) notes 
Rl k R3, chacun solidaire d'une portion de support note SI k S3, les portions de support 
10 &ant s6par£es par la ligne (200) situ£e k mi-distance des recipients R. 

La figure la est une vue en coupe selon l'axe (30) du recipient. 

La figure lb est une de dessus. 

La figure lc est une vue en perspective lat£rale. 

15 Les figures 2a k 2c sont relatives k une autre modalite d'assembleur (1) a 6 recipients 
(3), notes Rl kR6. 

La figure 2a est une vue en coupe selon l'axe (30) du recipient. 
La figure 2b est une de dessus 

La figure 2c est une vue en perspective lat&ale de l'assembleur (1) repli£ grace a un 
20 panneau d'£cartement (24) formant partie du support (2) dot£e de lignes charnieres 
(202). 

La figure 2d represente une modalite de capuchon (7) formant un pinceau applicateur 
(70). 

25 La figure 3 est une vue agrandie d'un recipient R (3) lie a son support (2) ou portion de 
support (20), des figures la a 2c, en coupe selon l'axe (30) du recipient R (3). 
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La figure 4 est une vue analogue a celle de la figure 3, mais elle est relative a l'ebauche 
d'assemblage (9) comprenant la preforme (8), et qui, par soufflage, conduit au recipient 
R(3). 

5 La figure 5 est une variante de la figure 1 a ou 2a, et comprend un support S (2) dont les 
portions (20) sont articulables ou decoupables manuellement selon les lignes (201) 
situees a mi-distance des reservoir R, par amincissement (202) du support. 

La figure 6, analogue aux figures la, 2a et 5, est relative a une autre modalite dans 
10 laquelle le support S est un treillis (6) formant vine ossature, plan ou articule selon les 
lignes de partage (200) ou de charniere (201). 

Sur la figure 6a, le treillis (6) comprend des lignes formant charniere (201), et forme 4 
portions de support (20) repliees sur elles-memes de maniere a former "un cube", ce qui 
assure la station verticale. 
15 Sur la figure 6b, le treillis (6) comprend trois portions de supports S repliees a la 
maniere d'un paravent, ce qui assure la station verticale. 

La figure 7 est une vue en coupe dans le cas d'un support S sensiblement circulaire, les 
recipients (3) etant disposes de maniere radiale, quatre cavites ou pots (27) etant formes 
20 dans le support (2, 5). 

La figure 7a est une coupe de la figure 7 selon le plan I-I de la figure 7 - un des pots 
(27) etant ferm6 par un couvercle (28). 

La figure 8 represente, en coupe axiale selon l'axe (30), l'injection de la pn§forme (8) et 
25 du support (2) en un seul coup de presse, a l'aide du dispositif d'injection (10). 

Les figures 9a et 9b, analogues a la figure 3, representent respectivement, le soufflage de 
la preforme (8) de maniere a former le recipient (3), et une modality d'assembleur (1) 
dans laquelle a ete enlevee la carotte de matiere (80). 

30 
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DESCRIPTION DETAHXEE DE L'INVENTION 

Selon une modalite de l'invention, ledit moyen de liaison (4) pent Stre choisi pour 
permettre la separation manuelle d'au raoins un des recipients RL Ledit moyen de 
5 liaison (4) peut comprendre au moins deux points de liaison (40) entre ledit recipient Ri 
et ladite portion de support Si (20) correspondante, points de liaison (40) typiquement 
sym&riques par rapport & ladite direction axiale Ai. 

Comme on peut le voir sur Ies figures la ou 2a, les portions de support Si (20) sont 
s£par£es entre elles par des lignes medianes (201) entre les recipients, ou par des lignes 
10 formant charnifcre ou ligne de rupture (202). 

De preference, et illustrS sur les figures, ledit moyen de liaison (4) peut comprendre 
quatre points de liaison (40), deux 6tant localises au niveau dudit goulot (31), les deux 
autres £tant localises au niveau dudit fond (34). 

Typiquement, ledit moyen de liaison (4) peut Stre formS par un pont de matiere ou 
15 amincissement de matiere, en une mSme matiere plastique ou formant la jonction de 
deux matifcres plastiques diff&entes, apte a etre rompu manuellement, reliant ledit 
recipient Ri k ladite portion de support Si, par encliquetage ou clipsage d' elements du 
recipient Ri coop£rant avec des elements de ladite portion de support Si, ou par ces deux 
moyens simultan&nent 

20 II importe simplement que les recipients R (3) restent solidaires de leur support S (2) 
tant que Tutilisateiir final ne souhaite pas consommer le contenu d f un recipent R. 

Selon une modalite de l'invention, lequel ledit support S (2) peut former une plaque 
ajouree (5) d'6paisseur choisie pour former un support S rigide ou semi-rigide. Une telle 
25 plaque se distingue done de tous les materiaux en films souples. 

Une telle plaque ajourde (5) apparait sur les figures 1 a, lc, 2b, 2c, 3 et 4, etc. . . 
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Selon une autre modalite de l'invention, ledit support S (2) peut former un treillis ou une 
chaine (6), comprenant des pattes de liaison (60) destinies a former tout ou partie dudit 
moyen de liaison (4), comme illustre sur les figures 6 k 6b. Ainsi, on peut inclure dans 
les anneaux d'une chaine ou dans des cadres, relies entre eux par des anneaux ou une 
5 charniere, anneaux ou cadres fonnant lesdites portions de support (20) pour lesdits 
recipients R. 

Cette modalite, comme la prec£dente, ouvre de nombreuses possibilites pratiques de 
realisation. 

10 Selon Tinvention, ledit support (2) peut etre en matidre plastique, typiquement en 
polyotefine. II peut etre aussi metallique, typiquement en aluminium ou en acier 
inoxydable, ou encore sous forme de bande ou de fil pr£sentant une rigidity suffisante 
pour que ledit assemblage maintienne en position predetermine lesdits recipients. 

Selon une variante de Tinvention, lesdites portions de supports Si (20) sont typiquement 
toutes identiques, de maniere a offrir des doses de produits differents ou des doses de 
remplacement d'un meme produit. 

Cest Ik une des possibilites d'utilisation de Tassemblage distributeur (1) de Invention. 
Mais, selon une autre variante, lesdits recipients Ri (3) et lesdites portions de supports 
Si (20) peuvent ne pas etre identiques, de mantere a offrir une association de produits 
typiquement compl6mentaires, ou des capacity differentes d'un meme produit. 

Ainsi, les differents recipients Ri (3) peuvent etre differents ou non et contenir diffSrents 
produits, typiquement des produits de soins, de maquillage ou de beaut6, du type des 
crimes, vernis a ongle, lotions, ou tout autre produit fluide utilise pour les soins 
corporels. 

Les differents recipients Ri peuvent ainsi etre utilises pour realiser des melanges ou 
compositions lors de leur utilisation, par exemple, un recipient Ri peut contenir une 
poudre, a melanger k un liquide contenu dans un recipient voisin Ri ; ou encore, un 



20 
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recipient Ri peut contenir un premier principe actif, et le recipient Rj un second principe 
actif, a melanger au premier lors de l'utilisation. 

On peut aussi envisager que les differents contenus des recipients Ri forment une 
gamme ou une palette de couleurs. 

5 

Selon l'invention, au moins un desdits recipients Ri (3) peut etre un recipient obtenu par 
injection-soufflage d'une matiere plastique, par exemple une polyolefine (PE, PP). Mais, 
de preference, tous les recipients Ri (3) sont obtenus par injection-soufflage. 
Sur un plan pratique, il est avantageux que ledit support S (2) et l'ensemble des 
10 recipients Ri (3) forment une piece monobloc en matiere plastique, les recipients Ri 
etant relies aux portions de supports Si par des ponts de matiere plastique (41). 
Les figures 1 a 5 notamment correspondent k cette modality. 

Cependant, meme dans ce cas, la matiere constituant ledit support S (2) peut differer ou 
non de celle constituant lesdks recipients Ri (3), typiquement par la nature ou la couleur. 

1 5 Les supports et/ou les recipients peuvent Stre translucides. 

De plus, ledit support S (2) peut etre traite en surface et porter typiquement une 
information ou un decor, obtenu notamment par impression ou etiquetage. 
On concoit facilement les possibilites de la presente invention pour former une grande 
diversity d'objets, qui soient a la fois, esthetiques, nouveaux, fonctionnels et 

20 6conomiques a fabriquer. 

Selon l'invention, le nombre de portions de supports Si (20) ou celui des recipients Ri 
(3) peut etre typiquement compris entre 2 et 20, et typiquement de 4 a 8, lesdites 
portions de support Si pouvant etre ou non articulees entre elles, ou comprendre des 
25 elements charniere (201), et eventuellement un panneau d'ecartement (24), de maniere a 
pouvoir replier, ou enrouler, sur lui-meme ledit assemblage (1). 
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Typiquement, ledit goulot (31) peut etre ferme par un capuchon (7), visse ou encliquete 
audit goulot, ledit capuchon (7) portant eventuellement un moyen d'application, 
typiquement un pinceau (70), comme illustre sur la figure 2d. 

G6neralement, ledit recipient Ri est centre par rapport audit evidemment Ei, de maniere 
5 a former, hormis a l'endroit desdits points de liaison, un espace ou ecartement (25) entre 
ledit contour Ci et ledit recipient Ri d'epaisseur typiquement constante et comprise entre 
0,5 et 5 mm. Sur un plan esthetique, il peut etre preferable que le contour Ci et le profil 
du recipient Ri soient homothetiques, avec un espacement (25) sensiblement constant, 
de maniere a mieux mettre en valeur de recipient Ri, comme illustre par exemple sur la 
10 figure 3. 

Selon une variante de l'invention, lesdites portions de support Si (20) formant ledit 
support S peuvent former des elements separables manuellement, typiquement grace a 
une ligne ou moyen d'affaiblissement (202) separant la portion de support Si et la 

15 portion de support suivante Sj, et dans lequel chaque recipient Ri reste solidaire de 
ladite portion de support Si correspondante. Comme, selon cette variante, les portions de 
support Si (20) sont separables les unes des autres, il n'est plus necessaire que les 
recipients Ri soient dissociables des portions de support Si correspondantes. Ainsi, lors 
du soufflage du recipient, il n'est pas necessaire de conserver un ecartement (25), le 

20 contour C de la portion de support Si pouvant se fondre eventuellement dans la paroi du 
corps du recipient Ri. 

Comme illustre a titre d'exemple sur les figures 2c, 6a et 6b, ledit support S ou lesdites 
portions de support Si peut/peuvent former ou comprendre un moyen de station 
25 predetermine, typiquement de station verticale, de maniere a ce que lesdits recipients 
restent droits. 

Selon une autre modalite de l'invention illustree, a titre d'exemple, sur les figures 7 et 
7a, ledit support S, ou ladite portion de support, peut comprendre une ou plusieurs 
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cavites destinies & former, apres adjonction d'un couvercle (28), un ou plusieurs pots Pi 
(27) d'axe (26) perpendiculaire audit support S ou a ladite portion. 

Cette modality complimentaire permet encore de conditionner d'autres produits, 
typiquement moins fluides que ceux conditionnes dans les recipients Ri, en particulier 
5 des produits pateux ou solides, eventuellement des poudres agglomerees, qui n'ont pas 
tendance a s'ecouler ou a fluer quelle que soit la position de leur contenant. Ces produits 
sont habituellement conditionnes dans des pots ou des boitiers a large ouverture et de 
faible profondeur, de maniere k avoir un acces direct au produit 

10 Un autre objet de l'invention est constituS par des precedes de fabrication de 
1'assemblage distributeur (1) selon Tinvention. 

Selon une premiere variante de precede : 

a) on forme d'abord par injection d'une meme matiere plastique dans un premier moule, 
et d'une seule ptece, une ebauche d'assemblage (9) comprenant ledit support S dot6 

15 desdits £videments Ei, et, assemblies a ce support S, des preformes Pi ou ibauches des 
recipients Ri (8), 

b) on forme ensuite ledit assemblage (1) en soufflant dans un second moule a cavites 
multiples ladite £bauche d'assemblage, chaque pr£forme (8) etant soufflde dans une 
cavite de maniere a former chacun des recipients Ri (3). 

20 

Selon une seconde variante de precede : 

a) on forme d'abord par injection d'une premiere matiere plastique ledit support S (2) 
dote desdits 6videments Ei, puis par injection d'une seconde matiere plastique des 
pr6formes Pi ou ebauches des recipients Ri (8), assemblies a ce support S (2), de 

25 maniere a former en une seule piece une ebauche d' assemblage (9), 

b) on forme ensuite ledit assemblage (1) en soufflant dans un moule a cavites multiples 
ladite ebauche d' assemblage (9), chaque preforme (8) etant soufflee dans une cavite de 
maniere a former chacun des recipients Ri (3). 
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Selon vine troisieme variante de procecle : 

a) on approvisionne un support S (2) dote desdits evidements Ei, et on le place dans un 
premier moule, 

5 b) on forme d'abord par injection d'une rnatiere plastique dans ledit premier moule des 
preformes Pi ou ebauches des recipients Ri (8), assembles a ce support S (2), de 
maniere a former en une seule piece une ebauche d'assemblage (9), 
c) on forme ensuite ledit assemblage (1) en soufflant dans un moule a cavites multiples 
ladite ebauche d'assemblage (9), chaque preforme (8) etant soufflee dans une cavite de 

10 maniere £ former chacun des recipients Ri. 

En ce qui concerne le support S (2), il pent se presenter sous la forme d'un format, 
typiquement empilable, ou d'une bande de grande longueur enroulable ou pliable. 
Ledit support S (3) est de forme rectangulaire ou circulaire, les recipients Ri etant 
,5 disposes respectivement d'une maniere parallele ou d'une maniere radiale. Sur 
l'ensemble des figures les recipients sont disposes d'une maniere parallele, sauf sur la 
figure 7 ou ils sont disposes de maniere radiale. 

En ce qui concerne la capacite des recipients Ri, l'invention s'applique a toutes les 
20 capacites habituelles, ainsi la capacite desdite recipients Ri (3), eventuellement 
differente pour les recipients Ri et Rj, pent varier de 0,5 cm 3 a 200 cm 3 , et de preference 
de 5 cm 3 a 50 cm 3 . 

Quelle que soit la modalite de fabrication, on peut utiliser pour former les recipients Ri, 
et en fonction des produits a conditionner, des materiaux aux propri6tes de barriere aux 
25 gaz plus ou moins elevees. 

Un autre objet de l'invention est constitue par une utilisation dudit assemblage (1) selon 
l'invention pour former des doses ou des echantillons de tons types de produits 
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typiquement fluides, y compris par exemple des produits pharmaceutiques ou produits 
d'entretiens, un meme produit etant ainsi condition^ dans Ri recipients, avec i 
typiquement compris entre 2 et 20, ou m6me plus de 20 notamment lorsque ledit support 
forme une bande de grande longueur. 
5 Cet autre objet comprend aussi une utilisation dudit assemblage (1) selon Finvention 
pour former des doses ou des echantillons de produits differents formant eventuellement 
un gamme de produits differents, par exemple par la couleur, pour tous types de produits 
typiquement fluides, y compris par exemple des produits pharmaceutiques ou produits 
d'entretiens, les matieres colorantes. 

10 

L'invention peut s'appliquer au conditionnement dans lesdits recipients Ri de tous 
produits fluides, semi-fluides, pSteux ou cnSmeux dans la mesure ou ledit recipient peut 
Stre k paroi souple compressible, de mantere k permettre r<Scoulement du produit 
condition^ par pression manuelle exercee sur la paroi du recipient. 

15 Par ailleurs, la presence possible de pots Pi permet en outre de conditionner des produits 
peu ou non fluides, de produits pSteux h des produits solides. 



EXEMPLES DE REALISATION 

20 

Toutes les figures correspondent a des essais de realisation 
Tous les essais ont ete realises par injection-soufflage de PE. 

Dans le cas des figures la a 5, 7, 8, 9a et 9b, on a form6 d'abord par injection une 
ebauche d'assemblage (9) comprenant le support S et les preformes (8) des recipients. 
25 Puis, on a souffle ces preformes pour former les recipients Ri. 
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Dans le cas des figures 6 a 6b, on a forme d'abord le support (6), on l'a place ensuite 
dans le dispositif d'injection des preformes de maniere a solidariser support (6) et 
preformes. Puis les preibrmes ont ete souflees. 

Comme support (6), on a pris soit une t61e en aluminium decoupee. On a realise 
6galement d'autres essais dans lesquels le support (6) presente une plus grande surface 
de maniere a former un support d'impression. 
On a ainsi realise les variantes des figures 6a et 6b. 



AVANTAGES DE L'INVENTION 



L'invention presente de nombreux avantages : 

- d'une part, elle permet de fabriquer des assemblages distributeurs (1) qui sont 
economiques a fabriquer, notamment dans le cas ou l'on forme simultanement le support 
et les preibrmes par injection, 

- d'autre part, l'invention divulgue un nouveau concept d'assemblages distributeurs (1) 
qui ouvre la voie a un nombre virtuellement tres grand de realisations pratiques, de 
maniere a pouvoir offrir aux differents clients des assemblages distributeurs 
personnalises, 

- enfin, l'invention peut se preter a un grand nombre d'usages tres divers, dans le 
domaine de la cosm&ologie, mais ^galement dans de nombreux autres domaines, par 
exemple celui des peintures, des produits d'entretien, des cirages fluides, etc., ou il 
peut etre interessant d'avoir sous la main un assemblage distributeur reunissant 
differentes couleurs ou nuances d*im certain type de produit. 

LISTE DES REPERES 



Assemblage distributeur 



1 
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Supports 2 

Portion de support 20 

Ligne de partage 200 

Ligne de rapture ou charniere 201 

5 Amincissement du support 202 

EvidementE 21 

Contour C 22 

Plan moyen 23 

Panneau d'Scartement • 24 

10 Ecartement entre le contour 22 et R (3) 25 

Axe perpendiculaire a plan 23 26 

Cavite ou Pot form£ dans le support S 27 

Recipient R 3 

Axe ou direction axiale dans plan 23 30 

1 5 Ouverture ou goulot 3 1 

Corps • 32 

Paroi lat£rale 33 

Fond 34 

Moyen ou point de liaison entre 2 et 3 4 

20 Points de liaison 40 

Pont de matiere plastique 41 

Plaque formant le support 2 - 5 

Treillis formant le support 2 6 

Capuchon ^ 
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Pinceau applicateur 70 

Preforme 8 

Carotte d'alimentation 80 

Ebauche d'assemblage 9 

5 

Dispositif d'injection 10 

Dispositif de soufflage 11 
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REVENDICATIONS 

1. Assemblage distributeur (1) comprenant un support S (2) constitue d'une ou plusieurs 
portions de support Si (20), et un ou plusieurs recipients Ri (3), chacun d'eux etant 
5 destine a contenir un produit P, typiquement un produit cosmetique, chaque recipient Ri 
(3) &ant solidaire d'une portion de support Si (20) par un moyen de liaison (4), 
assemblage (1) dans lequel : 

a) chaque recipient Ri (3) comprend un corps (32) et une ouverture (31), typiquement un 
goulot, presentant une direction axiale Ai passant par ladite ouverture (31), ledit corps 

10 (31) comprenant typiquement une paroi lat&ale (33) et un fond (34), 

b) ladite portion de support Si (20) comprend un evidement Ei pr£sentant un contour Ci 
(22) ou des dimensions choisi(ies) pour recevoir tout ou partie du recipient Ri (3), et 
typiquement au moins ledit corps (32) du recipient Ri (3), 

c) chaque 6videment Ei (21) ou chaque portion de support Si (20) forme un plan 
15 comprenant ladite direction axiale Ai du recipient Ri (3) correspondant, de sorte que 

1'ouverture de chaque recipient Ri (31) est typiquement centre par rapport a un plan 
moyen (23) de ladite portion Si de support, 

ledit assemblage (1) comprenant des moyens permettant a chaque recipient Ri (3) d'etre 
separe manuellement de sa portion de support Si (20) et/ou permettant Sventuellement, 
20 dans le cas oil un recipient Rj solidaire d ! une portion de support Sj jouxte ledit recipient 
Ri, de separer ladite portion de support Si de ladite portion de support voisine Sj. 

2. Assemblage selon la revendication 1 dans lequel ledit moyen de liaison (4) est choisi 
pour permettre la separation manuelle d'au moins un des recipients Ri. 

25 

3. Assemblage selon la revendication 2 dans lequel ledit moyen de liaison (4) comprend 
au moins deux points de liaison (40) entre ledit recipient Ri et ladite portion de support 
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Si (20) correspondante, points de liaison (40) typiquement sym&riques par rapport a 
ladite direction axiale Ai. 

4. Assemblage selon la revendication 3 dans lequel ledit moyen de liaison (4) comprend 
quatre points de liaison (40), deux etant localises au niveau dudit goulot (31), les deux 
autres 6tant localises au niveau dudit fond (34). 

5. Assemblage selon une quelconque des revendications 2 & 4 dans lequel ledit moyen 
de liaison (4) est form6 typiquement par un pont ou amincissement, en une meme 
mature plastique ou formant la jonction de deux matieres plastiques diflKrentes, apte & 
Stre rompu manuellement, reliant ledit recipient Ri k ladite portion de support Si, par 
encliquetage ou clipsage d* Elements du recipient Ri coop£rant avec des elements de 
ladite portion de support Si, ou par ces deux moyens simultanement. 

6. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans lequel ledit support 
S (2) forme une plaque ajouree (5) d'epaisseur choisie pour former un support S rigide 
ou semi-rigide. 

7. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans lequel ledit support 
S (2) forme un treillis ou une chaine (6), comprenant des pattes de liaison (60) destinees 
a former tout ou partie dudit moyen de liaison (4). 

8. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 7 dans lequel ledit support 
(2) est en matiere plastique, typiquement en polyotefme. 

9. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 k 7 dans lequel ledit support 
(2) est metallique, typiquement en aluminium ou en acier inoxydable, sous forme de 
bande ou de fil. 
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10. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 k 9 dans lequel lesdits 
recipients Ri (3) et lesdites portions de supports Si (20) sont typiquement toutes 
identiques, de maniere & oflfrir des doses de produits differents ou des doses de 

5 remplacement d'un meme produit. 

11. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 9 dans lequel lesdits 
recipients Ri (3) et lesdites portions de supports Si (20) ne sont pas identiques, de 
maniere a ofifrir une association de produits differents typiquement comptementaires, ou 

10 des capacites difiterentes d'un meme produit* 

12. Assemblage selon une quelconque des revendications 10 ou 11 dans lequel lesdits 
recipients Ri (3) sont destines a contenir differents produits, typiquement des produits 
de soins, de maquillage ou de beauts, du type des cremes, vemis & ongle, lotions, ou tout 

15 autre produit fluide utilise pour les soins corporels. 

13. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 12 dans lequel au moins 
un desdits recipients Ri (3) est un recipient obtenu par injection-soufflage d'une matiere 
plastique, typiquement une polyoiefine. 

20 

14. Assemblage selon la revendications 13 dans lequel tous les recipients Ri (3) sont 
obtenus par injection-soufflage d'une matiere plastique, typiquement une polyoiefine. 

15. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 14 dans lequel ledit 
25 support S (2) et l'ensemble des recipients Ri (3) forment une piece monobloc en matiere 

plastique, les recipients Ri etant relies aux portions de supports Si par des ponts de 
matiere plastique (41). 
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16. Assemblage selon line quelconque des revendications 1 a 15 dans lequel la matiere 
constituant ledit support S (2) est la meme que ou differe de celle constituant lesdits 
recipients Ri (3), typiquement par la nature ou la couleur. 

17. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 16 dans lequel ledit 
support S (2) est traits en surface et porte typiquement une information ou un decor, 
obtenu notamment par impression ou etiquetage. 

18. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 h 17 dans lequel le nombre 
de portions de supports Si (20) ou celui des recipients Ri (3) est typiquement compris 
entre 2 et 20, et typiquement de 4 a 8, lesdites portions de support Si pouvant etre ou 
non articulees entre elles, ou comprendre des £16ments charniere (201), et 
<5ventuellement un panneau d'Scartement (24), de maniere a pouvoir replier, ou enrouler, 
sur lui-meme ledit assemblage (1). 

19. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 18 dans lequel ledit goulot 
(31) est ferm6 par un capuchon (7), typiquement viss6 ou encliquete audit goulot, ledit 
capuchon (7) portant eventuellement un moyen d'application, typiquement un pinceau 
(70). 

20. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 al9 dans lequel ledit 
recipient Ri est centre par rapport audit evidement Ei, de maniere a former, hormis a 
Pendroit desdits points de liaison, un espace ou ecartement (25) entre ledit contour Ci et 
ledit recipient Ri d'epaisseur typiquement constante et comprise entre 0,5 et 5 mm. 

21. Assemblage selon la revendication 1, et selon une quelconque des revendications 6 a 
20 dans lequel lesdites portions de support Si (20) formant ledit support S forment des 
elements separables manuellement, typiquement gr&ce a une ligne ou moyen 
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d'affaiblissement (202) separant la portion de support Si et la portion de support 
suivante Sj, et dans lequel chaque recipient Ri reste solidaire de ladite portion de 
support Si correspondante. 

5 22. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 21 dans lequel ledit 
support S ou lesdites portions de support Si forme(nt) ou comprend/comprennent un 
moyen de station predetermine, typiquement de station verticale, de maniere a ce que 
lesdits recipients restent droits. 

10 23. Assemblage selon une quelconque des revendications 1 k 22 dans lequel ledit 
support S, ou ladite portion de support, comprend une ou plusieurs cavit^s destinees k 
former, apr6s adjonction d'un couvercle, un ou plusieurs pots (27) d'axe (26) 
perpendiculaire audit support S ou a ladite portion. 

15 24. Procede de fabrication d'un assemblage selon une quelconque des revendications 1 h 
23 dans lequel : 

a) on forme d'abord par injection d'une meme matiere piastique dans un premier motile, 
et d'une seule piece, une ibauche d'assemblage (9) comprenant ledit support S dote 
desdits evidements Ei, et, assemblies a ce support S, des preformes Pi ou 6bauches des 

20 recipients Ri (8), 

b) on forme ensuite ledit assemblage (1) en soufflant dans un second moule a cavites 
multiples ladite ibauche d'assemblage, chaque pr&forme (8) etant soufflee dans une 
cavite de manidre a former chacun des recipients Ri (3). 

25 25. Procede de fabrication d'un assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 
23 dans lequel : 

a) on forme d'abord par injection d'une premiere matiere piastique ledit support S (2) 
dote desdits evidements Ei, puis par injection d'une seconde matiere piastique des 
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preformes Pi ou ebauches des recipients Ri (8), assemblies k ce support S (2), de 
maniere a former en une seule piece une ebauche d'assemblage (9), 

b) on forme ensuite ledit assemblage (1) en soufflant dans un moule a cavites multiples 
ladite ebauche d'assemblage (9), chaque preforme (8) etant soufflee dans une cavite de 
5 maniere a former chacun des recipients Ri (3). 

26. Procede de fabrication d'un assemblage selon une quelconque des revendications 1 k 
23 dans lequel : 

a) on approvisionne un support S (2) dote desdits Svidements Ei, et on le place dans un 
10 premier moule, 

b) on forme d'abord par injection d'une matfere plastique dans ledit premier moule des 
pnSformes Pi ou ebauches des recipients Ri (8), assemblies k ce support S (2), de 
mani6re a former en une seule piece une ebauche d'assemblage (9), 

c) on forme ensuite ledit assemblage (1) en soufflant dans un moule k cavites multiples 
15 ladite ebauche d'assemblage (9), chaque priforme (8) etant soufflee dans une cavite de 

manifere k former chacun des recipients Ri. 

27. Procede de fabrication selon la revendication 26 dans lequel ledit support S (2) est 
un format empilable ou une bande de grande longueur enroulable ou pliable. 

20 

28. Procede selon une quelconque des revendications 24 a 27 dans lequel ledit support S 
(3) est de forme rectangulaire ou circulaire, les recipients Ri etant disposes 
respectivement d'une maniere parallele ou d'une maniere radiale. 

25 29. Procede selon une quelconque des revendications 24 a 28 dans lequel la capacite 
desdits recipients Ri (3), eventuellement differente pour les recipients Ri et Rj, varie de 
0,5 cm 3 a 500 cm 3 , et de preference de 5 cm 3 a 50 cm 3 . 
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30. Utilisation dudit assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 23 pour 
former des doses ou des 6chantillons de tous types de produits, typiquement fluides, y 
compris par exemple des produits pharmaceutiques ou produits d'entretiens, un meme 

5 produit etant ainsi conditionne dans Ri recipients, avec i typiquement compris entre 2 et 
20, ou meme plus de 20 notamment lorsque ledit support forme une bande de grande 
longueur. 

31. Utilisation dudit assemblage selon une quelconque des revendications 1 a 23 pour 
10 former des doses ou des £chantillons de produits differents formant £ventuellement un 

gamme de produits differents, par exemple par la couleur, pour tous types de produits, 
typiquement fluides, y compris par exemple des produits pharmaceutiques ou produits 
d'entretiens, les matieres colorantes. 
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